无锡职业技术学院商品询价单（XJ-201912-075）
	采购人发出询价时间：2019年12月31日
	供应商报价时间
	

	采购人全称
	无锡职业技术学院
	供应商全称(公章)
	

	采购人详细地址
	无锡市高浪西路1600号无锡职业技术学院资产处综合楼919室
	供应商详细地址
	　

	经办人
	张宇
	电话
	0510-81838723
	授权代表及联系电话
	　

	设备名称
	品牌、规格、型号
	数量
	响应品牌、规格、型号及主要性能
	单价
	产地
	质保期
	供货期

	机械系统装调实训室非标零件加工采购（控制技术学院）
	具体技术要求详见附件并说明如下：
1．附件零件图为一套设备的零件图，需要加工两套，第一套不需要热处理，第二套需要按照图纸要求热处理。原材料等均由成交单位负责提供。
2．如果安装调试时发现设计图纸需要修改，成交单位应免费无条件修改或者根据新图纸重新制作，修改速度一天，重新制作速度两天。
3．如果有增加零件，参照合同中零件的价格定价，费用另算。
	2（套）
	
	
	
	
	

	备注
	一、供应商资格要求
1、符合《政府采购法》第二十二条规定的供应商；
2、具有独立法人资格，有相应的经营范围；

二、报价要求
1、报价应包含原材料、加工、供货、运输、安装、调试、保险、税费等所有费用；
2、交货地点：无锡职业技术学院内指定地点；
3、供货期：20天，自合同签订之日计起；
4、质量保证：必须是原厂全新合格产品，并以不低于原厂质保期的标准提供质保；
5、付款方式：零件交付验收合格后，付合同额的60%，设备安装完成后付合同额的剩下的40%；
6、本项目技术联系人：郑贞平；电话：15961886922；地址：无锡市高浪西路1600号无锡职业技术学院控制技术学院；
7、本项目最高限价为6.2万元，报价超过最高限价为无效报价。

三、确定成交单位
1、报价文件请授权代表签字并加盖单位公章后于2019年1月3日9:00前密封报送至无锡职业技术学院综合楼904会议室。递交报价文件时，授权代表应携带本人身份证原件、营业执照（副本）原件，以便查验。
2、报价文件中除报价资料外还应包含以下资料：（1）营业执照复印件（加盖公章），（2）法定代表人身份证复印件，（3）授权代表还需提供法人授权委托书原件，（4）授权代表身份证复印件。
3、学校组织3人及以上单数询价小组，对报价文件进行资格性及符合性检查，通过资格性及符合性检查的单位报价文件，由询价小组根据符合采购需求、质量和服务相等且报价最低的原则确定成交供应商，并当场宣布结果。
	供应商对资格要求及报价要求的响应情况（可另附页）

	评审时间及地点
	[bookmark: _GoBack]评审时间：2019年1月3日9:00
评审地点：无锡市高浪西路1600号无锡职业技术学院综合楼904会议室
	总价人民币小写：
          
大写：

	虚线左方为采购人填写
	虚线右方为供货商填写













附件：
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2 x  3.5 完全贯穿
 6  7


A


A


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


塑料


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3


22


56 ±0.01


66


3


14.2


18
.5


14.29.5 9.5


4XM4安装螺套Ra1.6


A-A


Ra
1.


6


0.03


1


4.5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


116 1 5:1
GW2-02-04


工位2-轴承安装轴1


45钢


     ）（
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面发黑处理


9


8


0.03


10


0.8X0.2


5


22


M4


2


6 
- -0.


00
8


0.
02


1


Ra0.8







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


29 1


2.
42


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW2-02-05
2:1


工位2-同步带底板连接板1


A-A


5 : 1


3


C1


60°0.3


6.5


M3


R2.1


40
.3


6°


36


20 ±0.01


A


A







144.50


文件名称


2:1
GW2-02-06


数量图 样 标 记


共     张


处数


审 核
工 艺


设 计
校 对


标记


批 准
日 期


标准化
签 字更改文件号


审 定


日期


无锡职业技术学院


第     张


重 量 比 例


铝合金


4 0.5


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


3







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


 2XM4  16


Ra0.8 Ra0.8


Ra0.8


A0.03
0.03


0.05


A


10
 - -0.


00
8


0.
02
4


27.5


71


10
 - -0.


00
8


0.
02
4


124


A


A


A-A


2 : 1


Ra
1.


6


+ +


0.029


6 
0.


00
8


0.
02


1


18 
-
-
0.013


14.6


GW2-02-07
1:1


工位2-同步带从动轴


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C0.5


45钢


3.表面发黑处理


     ）（
Ra6.3







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


A


Ra0.8
Ra0.8


Ra0.8
Ra1.6


0.03


0.05


0.03


A0.05


0.03


A


0.03


0.05


A


0.
00


2


27.5 71


15
 


20.52.9


149.5


-


1.1X0.4


-0
.0


21
0.


00
8


9


0.
00


8


40


-
15


 


-


12
 - -0.


00
8


0.
02


1


A


A


A-A


2 : 1
+0.


02
1


0.
00


8


14.6


6 
+


18 
-
-
0.013
0.029


GW2-02-08
1:2


工位2-同步带主动轮轴


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C0.5


45钢


3.表面发黑处理


     ）（
Ra6.3


 M4  16







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


10.5


60
 ±


0.
01


90


25.5


15


2 x  9 完全贯穿
 16  60


A-A


4


0.008


80


0.008
0.029


+
+


19 


19 
+
+
0.029


4


Ra
1.


6


0.03


R30


12


40


A
A


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW2-02-09
1:1


工位2-
同步到从动轮安装侧板1







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


23.5


90


60
 ±


0.
01


15


2 x  9 完全贯穿
 14.50  60


A-A
19 


80


4
4


+
+
0.029
0.008


19 
+
+
0.029
0.008


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


Ra
1.


6


0.03


R30


12


40


AA


GW2-02-10
1:1


工位2-
同步到从动轮安装侧板2







无锡职业技术学院


签 字
标标标设 计


审 核
工 艺


校 对
批 标
日 期


审 定


处处标标 更更更更更
重 量


第     张共     张


图 样 标 标 处量 比 例
日期


1 1
GW2-02-11


1:1


工位2-
同步到主动轮安装侧板1


        技术要求


铝合金


（


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）


1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


Ra6.3


60
 ±


0.
01


90


10.5


25.5


2 x  9 完全贯穿
 16  60


A-A


4


19 


4


+
+
0.029
0.008


80


19 
+
-
0.029
0.008


Ra
1.


6


0.03


R30


40


12


A A







无锡职业技术学院


签 字
标标标设 计


审 核
工 艺


校 对
批 标
日 期


审 定


处处标标 更更更更更
重 量


第     张共     张


图 样 标 标 处量 比 例
日期


1 1


Ra
1.


6


0.03


50 ±0.01


R30


40


12


27
.515


35
 ±


0.
01


4 x M5完全贯穿


AA


GW2-02-12
1:1


工位2-
同步到主动轮安装侧板2


23.5


90


60
 ±


0.
01


8.5


2 x  9 完全贯穿
 14.50  60


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


A-A


19 


80


4
4


+
+
0.029
0.008


19 
+
+
0.029
0.008







无锡职业技术学院


签 字
标标标设 计


审 核
工 艺


校 对
批 标
日 期


审 定


处处标标 更更更更更
重 量


第     张共     张


图 样 标 标 处量 比 例
日期


1 1


75


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


4 x M5  20


30


43


43


69.6 ±0.01


69
.6


 ±
0.


01


50 ±0.01


35
 ±


0.
01


42


4 x  6 完全贯穿
 11  45


A


A


1:1
GW2-02-13


工位2-
同步带输送系统电机安装


板


Ra1.6


Ra1.6


40


70


86


60


A-A


A


0.03 0.03


0.05


A


86


3


50







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


15


35


60 ±0.02


17
.5 5 R4


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


5mm不锈钢钢板


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3


GW2-03-011:1


工位2-链输送机构-
电机托板


60 ±0.01


61


24


2XM6


0.03


A


0.03


0.05


A


5







A


A


Ra1.6


Ra
1.


6
Ra


1.
6


Ra
1.


6


0.05


0.03


A0.05


0.03


A0.05


0.03


Ra
1.


6


0.03


0.03


0.05


A
22


30


5


13
.5


30


R4


140 ±0.05


12


45


4XC5


160


10


30


1:1
审 核 批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺


日期 工位2-链输送机构-支座


GW2-03-02


铝合金


2


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


Ra6.3


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


3.表面氧化处理
4.可以由多块零件组装而成，两零件间要安装定位销保证精


12


 5.5 贯穿


35
.5


 10.40 X 90°


14
7


96
.5


 ±
0.


02


 10.40 X 90°


8 x 


7.5


2X  5.5 贯穿


30 ±0.01


10
7


22.5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1
GW2-03-03


2:1


工位2-链输送机构-支撑柱


（


45钢


     ）
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面发黑处理
4.未注倒角C0.5


20 ±0.008


2XM5


16


Ra1.6


76


15







1:5
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位2-链输送机构-托板


铝合金


GW2-03-04
2


2XC22


30 ±0.01


15


40


30 ±0.01
50


4XM5 12


A


A


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


Ra6.3


Ra1.6


920


1015


Ra
1.


6


1 : 1


A-A


     


A


0.03


0.03


0.05


A


30


C1


26







10


30 ±0.0125 30 ±0.01 25


4XM5 12


A


A


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


Ra6.3


Ra1.6


1:5
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位2-链输送机构-托板3


铝合金


GW2-03-05
2


880


10


15


       


2 : 1


A-A


A


Ra1.6


0.03


Ra
1.


6


0.0


0.03


0.05


A


16


2XC1


20


2XC4


2XC10







Ra1.6


0.03


A


40


15


15


1:2
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位2-链输送机构-固定座


铝合金


GW2-03-06
1


Ra6.3


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.可以由多块零件组装而成，两零件间要安装定位销保证精度
3.表面氧化处理


     ）（


B


4Xi998888 M5


50


12
0


2XC5


76


44 ±0.01


38
 ±


0.
01


24


95


4XC5


40
 ±


0.
01


140 ±0.02


25 ±0.01


12


160


6010


25 ±0.01


12


0.05 A


0.05 B


38
 ±


0.
01


2XC5


24


95


76


44 ±0.018


4XM5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


45钢


1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面发黑处理


        技术要求


     ）（
Ra6.3


GW2-03-071:1


工位2-链输送机构-
主动转轴


0.03


A


0.03


0.05


A


0.
01


3
-


25


0.
02


9


- 0.
02


9
0.


01
3


-


63


22


42


20
 


180


-


2.9
17


14
 


1.1X0.5


17


Ra1.6


Ra1.6


A


A22


A-A


2 : 1


16.5


6 
+ +0.


02
1


0.
00


8
Ra1.6


Ra
1.


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


4 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


44 ±0.01
4XC2


 5.70


55


4 x  5.5 完全贯穿
 9.50 


38
 ±


0.
01


A


A


GW2-03-08
2:1


DDPMJ-05-09轴承座


A-A


9


27


480.
05


2
0.


02
9


37
 + +


12


Ra1.6


Ra
1.


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW2-03-09


1:2


工位2-链输送机构-
电机固定座


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


4XM5


14
0


2XC5


45


69
.6


 ±
0.
01


69.6 ±0.01


45


A


A


A


0.03


A-A


Ra1.6


Ra
1.


6


0.03


0.05


A


2


75


2XC5
60 ±0.01


90


10


35


12







Ra6.3


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.可以由多块零件组装而成，两零件间要安装定位销保证精
3.表面氧化处理


     ）（


140


4XC5


160


12


80 10


R4


12


25 25


10


10


12


36


1:2
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位2-链输送机构-
固定座2


铝合金


GW2-03-10
1


A


Ra1.6


0.03


0.05


0.02


A


0.03


0.05


A


40


15


B


50


4XC10


15


12
0


24


44 ±0.01


38
 ±


0.
01


76


18


0.05 B


38
 ±


0.
01


24


76


18 44 ±0.01


4XM5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面发黑处理


45钢


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW2-03-111:1


工位2-链输送机构-
从动转轴


A-A


2 : 1


Ra
1.


6


6 
+ +0.


02
1


0.
00


8


16.5


Ra0.8


54


140


1.9


0.
01
3


1.1X0.5


-0
.0


29
20


 -


1.9


32


A


A







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


 M10


22


35
 ±


0


22


9


 9


4XC2


2 x  9 完全贯穿
 15 


30


A


A


GW2-03-12
2:1


工位2-链输送机构-
螺丝拉板


A-A


15


60







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1 1:1
GW2-03-13


工位2-链输送机构-
调整固定板


17


50 ±0.01


86


8.
5


        技术要求


（     ）


3.表面氧化处理


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


铝合金


Ra6.3


R5.5


12


43


4XC2


38 10


2 x  7 完全贯穿
 10  25







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


28 1
GW2-03-14


2:1


工位2-链条输送夹具


（     ）
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


尼龙或者塑料


A


0.03


A-A


Ra
1.


6


Ra
1.


6


0.03


0.05
A


14


50


2


5.5


16


4XC5


50


18 ±0.01


21
 ±


0.
01


15


 9


36


4 x  3.5 完全贯穿
 6 


14
.5


0


A


A







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


28 1
GW2-03-15


2:1


工位2-与链条连接块


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


        技术要求


3mm不锈钢钢板


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3


3


65


4XC2


18
 ±


0


21 ±0.01


38.1 ±0.01


4 x M3 


30


2 x M5 


6


22


13.45


15







18


50
 ±


0.
01


308


12


35


50 ±0.01


R4.25


12
0


150


4X 15


350


15


1:2
审 核 批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺


日期 底座2


GW2-04-01


铝合金


1


     ）


        技术要求


Ra6.3
（


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面氧化处理


0.05


A


0.05


0.08


A 19
0


Ra
3.


2


Ra
3.


2







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW2-04-02
1:1


Y向连接座-前2


50


40
 ±


0.
01


20
20


2X 9 贯穿


80


32
.5


 ±
0.


01


2X


32


8.75


7 贯穿


23
.7


5


2X 7 贯穿


0.03


Ra1.6


A


Ra
1.


6


0.03


0.05


A


6


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


4 1


Ra1.6


A


Ra
1.


6


0.03


0.03


0.05


A 12


12


10
0 


±
0.


01


13


15
0


54 ±0.01


15


4 x  9 完全贯穿
 18  5


32


10
0


90


32.5 ±0.01


20


47


30
.7


5


9 贯穿
40 ±0.01


80


2X


23.75


32
.5


 ±
0.


01


4X 7 贯穿


        技术要求


（     ）


3.表面氧化处理


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


铝合金


Ra6.3


1:2
GW2-04-03


Y向连接座-后







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


A-A


0.
01
3


0.
02
9


425
 + +


3


Ra1.6


        


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


Ra1.6


A


0.03


0.03


0.05


A


234


Ra1.6


Ra1.6


GW2-04-04
1:2


Z向导杆支座


80
 ±


0.
01


12


40
 ±


0.
01


2 x M6 18


2 x M6完全贯穿


13 贯穿


7A


A







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


Ra1.6


A-A


A


Ra
1.


6


0.03


0.03


0.05


A


12


0.
01


3
0.
02


9
25


 + +


12


Ra1.6


          


7


13


12
0


30


10
3


A


A


GW2-04-051:2


Z连接座


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


Ra1.6


80


30 ±0.01


23
.8


15


60







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


4 1


Ra
1.


6


0.03


6


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW2-04-062:1


工位2-搬运手抓


4.5


25


37


9 
±
0.


01
5


2X


5


R9.75


10


14
.2


8







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


1.锐角倒钝，去毛刺


Ra6.3


        技术要求


GW2-04-07
1:1


Y向连接座-前


32
.5


 ±
0.
01


60


32


32.5 ±0.01


23.75


4X 7


6.
75


23


40


A


0.03


0.03


0.05


A


8


8


Ra1.6


Ra
1.


6


50


20


15


80


50 ±0.01


2 x  6.5 完全贯穿
 13  3
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


35 1


     ）（


1.5mm不锈钢钢板


Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.传感器安装板形状和尺寸将根据传感器的形状变化而改变


JXZT-01
2:1


传感器安装板


30


5


R3.5


10 40


30
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传感器安装板.pdf
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


5 1
JXZT-02


1:1


电磁阀底板安装板


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


（


  详细的尺寸要根据安装现场确定。


铝合金


4.电磁阀底板安装板的尺寸会根据电磁阀底座的大小而改变，


     ）


        技术要求


Ra6.3


10


120


80


40


80


50


56


R4.5


5


M6
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


 98 
 15 


 1
8 


 1200 


 15 


 7
2 


 R5 


 1
8 


 40 


 2.10 


 1
20


 


1:10
GW1-01-01


40120铝型材


3.型材厚度大于2mm


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT12级规定


40120铝合金型材







1:1
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 板链-动力侧板


铝合金


GW1-01-02
1


Ra6.3
     ）（


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面氧化处理


9 贯穿


40 ±0.005


30


15


80
 ±


0.
00


8


35 贯穿


80 ±0.010


10
0 


±
0.


01
64.95


81
.7


5


115.52


115


63


148


37
.5


0 
±


0.
01


4 x M6完全贯穿4X


2 x M8 完全贯穿


AA


B


B


A-A


210


8


Ra1.6


Ra1.6


A 0.05


B-B


0.05


0.03


A


13
0







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求


铝合金


     ）（


1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


Ra6.3


GW1-01-03
1:1


板链输送线电机底座


 1
02


 ±
0.


01
 


 13  9
4 x  7 完全贯穿


 85 


 80 ±0.01 


4 x  9 完全贯穿
 16  9反面


AA


B


B


A


1 : 2


B-B


0.050.05


0.03


A


 1
32


 


A-A


1 : 2


 71 


 1
5 


 120 


 3
 


 40 


Ra1.6


Ra1.6







125.52


158


34
.2


5


15


35


9 贯穿


20


40 ±0.006


53


80
 ±


0.
01


71
.7


5


190.48


4X


2 x M8完全贯穿


A


A


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


     ）


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


（
Ra6.3


1:1
日 期工 艺


审 核 批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号 日期 板链-动力侧板2


GW1-01-04


铝合金


1


A-A


220


8


Ra1.6


Ra1.6


0.050.05


12
0







0.050.05


12
0


20
35 贯穿


158


53


15


2 x M8完全贯穿


190.48


34
.2


5


80
 ±


0.
01


125.52


71
.7


5
40 ±0.008


4X 9贯穿


220


8


Ra1.6


Ra1.6


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


        技术要求


Ra6.3


3.表面氧化处理


1.锐角倒钝，去毛刺


（     ）


1:1
工 艺
审 核 批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期


日期 板链-从动侧板1


铝合金


GW1-01-05
1







Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


20


53


15


34
.2


5


190.48


71
.7


5


125.52


35


158


80
 ±


0.
01


9


40 ±0.008


4X 2 x M8 完全贯穿


1:1
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 板链-从动侧板2


铝合金


GW1-01-06
1


220


8


Ra1.6


Ra1.6


0.050.05


12
0







无锡职业技术学院


签 字
标标标设 计


审 核
工 艺


校 对
批 标
日 期


审 定


处处标标 更更更更更
重 量


第     张共     张


图 样 标 标 处量 比 例
日期


郑贞平


4 1 2:1
GW1-01-07


YT01-02固定轴1


 40 


Ra0.8


2.未注明的尺寸公差按IT12级规定


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


45钢


20 ±0.008  


 7 







无锡职业技术学院


签 字
标标标设 计


审 核
工 艺


校 对
批 标
日 期


审 定


处处标标 更更更更更
重 量


第     张共     张


图 样 标 标 处量 比 例
日期


1 1


A-A


1 : 1


8 
+ +0.


01
3


0.
00


6


26


Ra1.6


Ra
1.


6


GW1-01-08
1:2


YT01-02被动轴


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面发黑处理


45钢


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


Ra1.6
Ra0.8 Ra0.8


B-


0.03
A0.02


0.03


A


B0.02


0.03


0.02 A


B
86.50


0.
00


8
0.
02


1


C1


25
 


0.
01


5
0.


00
8


--


20


--
30
 


0.
01


5


20


0.
00


8
25


 - -


R4


80


A


A







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求


（     ）


3.表面发黑处理


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


45钢


Ra6.3


1:5
GW1-01-09


YT01-02主动轴


- B


A0.02


0.03
0.02 B


0.03


A


0.03


0.02 A


B


150


- 0.
02


1
- 0.


02
1


25
 


20


0.
00


8


80


0.
00


8


423


25
 


35


- -


86.50


30
 - -0.


01
3


0.
02


9


Ra0.8 Ra0.8
Ra1.6 B


B


A


A


A-A


1 : 1 + 00.
01


3
8 


21 
 
-
0
0.016


Ra1.6


B-B


1 : 1


 + 00.
01


3
8 


26 
 
-
0
0.016


Ra1.6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


A-A


1 : 1


28


960


830


40


65


2 x  9 完全贯穿
 22  20


AA


GW1-01-10
1:10


板链托板1


（


超高分子聚乙烯（绿色）


     ）
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


60


900


3


GW1-01-11
1:10


3x70板条


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


        技术要求


表面镀锌板


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3







 108 


1:5
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位1-壳体组装侧板1


3mm不锈钢钢板


GW1-02-011


 9
  20 


 4XM5 
 20  17 


 53 


 2
2 


 1
0 


 4
2 


 17 


 2
1 


 9
 


 9
8 


 20 


 1
9 


 6
0 


 1
08


 


10 


 77 


 2X


 3
 


 58 


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


 3
2 


 4
16


 







        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


1:5
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位1-壳体组装侧板2


3mm不锈钢钢板


GW1-02-02
1


 1
76


  9
8 


 40 
 20 


 2
40


 


 4X 10 


 2
1 


 77 


 58 


 2
2 


 3
3 


 17  20  1
0 


 17 


 9
 


 20 


 4XM5 


 2
58


 


 1
08


 


 3 


 416 


 32 







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


 4
0 


 19 
 2


0 
 60 


 2X 10 


A
A


GW1-02-03
1:1


工位1-壳体组装垫高块1


3.表面氧化处理


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT12级规定


铝合金


A


0.05


A-A
Ra1.6


Ra1.6


0.05


0.03


A


 2
0 


 98 







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


A


Ra1.6


Ra1.6


0.05


0.05


0.03


A


 2
0 


 50 


 9 


 4
0 


 2
0 


 32 


 2X 10 


3.表面氧化处理


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT12级规定


铝合金


GW1-02-042:1


工位1-壳体组装垫高块2







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


 5
0 


±
0.


01
 


 136 


 50  36 ±0.01 


 1
20


 ±
0.


02
 


 8
6.


25
 


 4.75 


6 贯穿


 65.50 ±0.01 
 1


5 


 30.50 ±0.01 


8X


4 x M5完全贯穿


2.未注明的尺寸公差按IT12级规定


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3mm不锈钢钢板


GW1-02-051:2


工位1-阻挡气缸安装板1


A0.03


A
 20 


 3 


 2
62


 







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


 R35 


 7
2 


 9  116 


 4
4 


1:1 GW1-02-06


工位-阻挡气缸推动板


 13.71 X 90°


 1
5 


 96 ±0.01 


 R8 


 2
8 


 R12 


2 x  6.60 完全贯穿


 8
 


 134 


A


A


3.表面氧化处理


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


铝合金


0.05


A


A-A


0.05


0.03


A


 4
 


 8 


 5
 


 6 


 5 


Ra1.6Ra
1.


6


Ra
1.


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


铝合金


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT12级规定


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


（     ）
Ra6.3


1:2
GW1-03-01


工位1-上料安装底板1


 6
0.


10
 ±


0.
01


 


 60.10 ±0.01 


 2
0 


 70 


4XC3


 90 ±0.01 


 1
40


 ±
0.


01
 


 5
3.


95
 


 7
1 


 31 


 230 


 168 ±0.01 


 84.95 


 4
6 


±
0.


01
 


 8
4 


 35 
 1


30
 


 80 ±0.01  18 


 6.5 完全贯穿


4 x 
 6


 8.5 完全贯穿


 75 


 6


 2
0 


±
0.


00
5 


 11 


 80 ±0.01 


7 x  8.5 完全贯穿4 x 
 18  6


 6X 5 
+
 
0.013
0  


0.05


A


0.05


0.03


A


 10 


 1
80


 


Ra
1.


6


Ra
1.


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


4 1
GW1-03-02


1:1


工位1-电机连接杆


 65 


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


45钢


3.表面发黑处理


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


（     ）
Ra6.3


 22 


 9 







Ra
1.


6


0.05


0.03 A


80
 ±


0.
01


80
 ±


0.
01


10


30


+


2


0.
02
1


+


6


0.
00
8


15
 


253XM6


18
0


50+


90


0.
00


8
0.


02
1


15
 +


2X 5 20


1:5
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位1-上料侧板


铝合金


GW1-03-03
1


0.05


A 


A-A


1 : 2
Ra1.6


Ra1.6


0.05


0.03


A


12


560
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


6.40


4XC1


30 100 ±0.01


9.6


16
8 


±
0.


02


55


70
 ±


0.
01


6


75


13.5


13.5


534 ±0.02


60 ±0.01


60
 ±


0.
01


535


70


510


25


55


R5


R1.5
20


22
.4


3


30
 ±


0.
01


4 x M8完全贯穿


11


6 贯穿


2 x M8 完全贯穿


18XM3


12X 6.40 贯穿


4X 


7.
5


10
5 


±
0.


01


A


A







100 ±0.01


560


6


12


30 ±0.01


6XM6 20


252XM6


46
 ±


0.
0120


 ±
0.


01


6


20 7


2X 5 20


1:5
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位去-上料支撑板


铝合金


GW1-03-04
2


A


0.05


0.05


0.03


A


60


20


50


Ra1.6


Ra
1.


6


Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


0.05


A


0.021


R3


30


2XC3


15


0.00850 35 
+
+


25


Ra1.6


A


A


A-A


0.03 A


40
 ±


0.
01


1111


Ra0.8Ra0.8


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


1.锐角倒钝，去毛刺


Ra6.3


        技术要求


B0.03


B


GW1-03-051:1


工位1-上料轴承座1


25


90


70 ±0.01


2X 8.5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


A


0.05


0.03


A


20


12


40
 ±


0.
01


40


R3


30


2XC3


Ra1.6


A


A


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW1-03-06
2:1


工位1-上料轴承座2


A-A


35
 + +0.


02
1


0.
00
8


11


Ra0.8


70 ±0.01


15


90







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


1:1
图纸1


工位1-丝杠螺母连接法兰


2XC1


0.028
0.013+36 


+
47


6XM6


66


204XM8


45 ±0.01


22
 ±


0.
01


17


2X 6 20


Ra
1.


6


0.05


34


95







12
.5


35
 ±


0.
01


30


45 ±0.01


5.40


26
 ±


0.
01


8X


170 ±0.02


26 ±0.01


8.60


26
 ±


0.
01


17


24.5 26 ±0.01


67.5


4.30


22
 ±


0.
01


10
4X


5


8.40 贯穿
15


17


5.30 贯穿


129.5


4X


2X 5 
+
 
0.008
0


A


A


A


0.05


0.05


0.03 A
0.05


0.03


A


0.013


20.5 34 


3XM4


 


0


20 125.5


75 ±0.01


180


20


+


0.016


15 ±0.01


 


0


0.016


80 ±0.0150 ±0.015


0


4 
+


34 
+
 


2


Ra1.6Ra1.6


A-A


Ra
1.


6


Ra
1.


6


60


10


4X
8


4.4


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


Ra6.3
（


        技术要求


3.表面氧化处理


1:1
日 期工 艺


审 核 批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号 日期 工位1-上料盘-连接板


GW1-03-08


铝合金


1







Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


1:1
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位1-上料盘-底板


铝合金


GW1-03-091


19
3


5


70


12
0 


±
0.


01


45


65


35


100 ±0.01


170 ±0.02


75 ±0.01


8 4.40


17
0


22


55


80 ±0.01


 贯穿


3X 4.30 贯穿


50
 ±


0.
01


6.40
4X 6.40 贯穿


11


4X 6 
+
 
0.008
0


2XM5


A


0.05


0.05


0.03


A


20
5


12


Ra
1.


6


Ra
1.


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1 1:2
GW1-03-10


工位1-上料盘-加强板


        技术要求


3.表面氧化处理


铝合金


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


120 ±0.01


60 ±0.01 50 ±0.01


2XM6


195


25 ±0.01


15 2X 6 10


35
 ±


0.
01


12
.5


10


5


2XM4 12


A


0.05


0.05


0.03


A


14
.5


13


12


R5


12


12


60
R5


Ra1.6


Ra
1.


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


A


0.05


Ra1.6Ra
1.


6


0.05


0.03


A


31
8


31


8


50


16


16 2 x  5.5 完全贯穿
 11  6


Ra
1.


6


0.05


10


50


        技术要求


（     ）


3.表面氧化处理


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


铝合金


Ra6.3


2:1
GW1-03-11


工位1-丝杠上料系统-
托盘定位块







410


80


16


22
.5


30
 ±


0.
01


375 ±0.05


4X 7


Ra6.3


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（


1:2
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位1-
底板推动气缸安装板


4mm不锈钢钢板


GW1-03-12
1


A


0.05


0.05


0.03


A


80


17
0


10


120


60 ±0.02


4


25


2X 9







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW1-03-13


1:1


工位1-底板推板


     ）（
Ra6.3


2mm不锈钢钢板


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


257


27


45


8


50
 ±


0.
02


11
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		GW1-01-01-40120铝型材

		GW1-01-02-板链-动力侧板

		GW1-01-03-板链输送线电机底座

		GW1-01-04-板链-动力侧板2

		GW1-01-05-板链-从动侧板1

		GW1-01-06-板链-从动侧板2

		GW1-01-07-YT01-02固定轴1

		GW1-01-08-YT01-02被动轴

		GW1-01-09-YT01-02主动轴

		GW1-01-10-板链托板1

		GW1-01-11-3x70板条 - 图纸1

		GW1-02-01-工位1-壳体组装侧板1

		GW1-02-02-工位1-壳体组装侧板2

		GW1-02-03-工位1-壳体组装垫高块1

		GW1-02-04-工位1-壳体组装垫高块2

		GW1-02-05-工位1-阻挡气缸安装板1

		GW1-02-06-工位-阻挡气缸推动板

		GW1-03-01-工位1-上料安装底板1

		GW1-03-02-工位1-电机连接杆

		GW1-03-03-工位1-上料侧板

		GW1-03-04-工位1-上料支撑板

		GW1-03-05-工位1-上料轴承座1

		GW1-03-06-工位1-上料轴承座2

		GW1-03-07-工位1-丝杠螺母连接法兰

		GW1-03-08-工位1-上料盘-连接板

		GW1-03-09-工位1-上料盘-底板

		GW1-03-10-工位1-上料盘-加强板

		GW1-03-11-工位1-丝杠上料系统-托盘定位块

		GW1-03-12-工位1-底板推动气缸安装板

		GW1-03-13-工位1-底板推板
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