无锡职业技术学院设备询价单（XJ-202003-005）
	采购人发出询价时间：2020年3月26日
	供应商报价时间
	 

	采购人全称
	无锡职业技术学院
	供应商全称(公章)
	

	采购人详细地址
	无锡市高浪西路1600号
	供应商详细地址
	　

	经办人
	张宇
	联系电话
	15861664438
	授权代表及联系电话
	　

	设备名称
	规格、型号及主要性能
	数量
	响应规格、型号及主要性能
	单价
	总价
	质保期
	供货期

	1 机械系统装调实训室非标零件加工采购（控制技术学院）
	一、见附件1、附件2、附件3清单。
二、供应商要求：
1．附件中零件图为一套设备的零件图，需要加工两套，第一套不需要热处理，第二套需要按照图纸要求热处理。
2．如果安装调试时发现设计图纸需要修改，供应商免费无条件修改或者根据新图纸重新制作，修改速度一天，重新制作速度两天。
3．如果有增加零件，费用另算，但是要参照合同中零件的价格定价。
4．签订合同一周后需要做好附件1的零件、两周后做好附件2的零件、三周后做好附件3的零件；五周后需要制作好第二套的全部零件。

	2
	
	

	备注
	一、供应商资格要求
1、符合《政府采购法》第二十二条规定的供应商；
2、具有与项目相关的经营范围。
二、报价要求
1、报价应包含制作、运输、保险、安装、调试、税费等所有费用；
2、交货地点：无锡职业技术学院内指定地点；
3、供货期：30天，自合同签订之日计起；
4、质量保证：必须是原厂全新合格产品，质保期应不少于5年；
5、付款方式：第一套全部交付（以设备调试完成为准），付合同额的40%，第二套全部交付，付合同额的剩下60%；
6、本项目技术联系人：郑贞平，电话15961886922；地址：无锡市高浪西路1600号无锡职业技术学院控制技术学院；
7、本项目最高限价为8.46万元，报价超过最高限价为无效报价；
[bookmark: _GoBack]8、报价文件请授权代表签字并加盖单位公章后于2020年3月30日9:00前寄送至无锡职业技术学院资产管理处综合楼919室（疫情防控期间报价文件采用邮寄方式，报价人应充分考虑邮件在途时间，确保报价文件能够在截止时间之前送达学校。寄出报价文件时务必联系资产处张老师 15861664438 告知邮件单号）。
9、报价文件中除报价资料外还应包含以下资料：（1）营业执照复印件（加盖公章），（2）法定代表人身份证复印件，（3）授权代表还需提供法人授权委托书原件，（4）授权代表身份证复印件。

三、确定成交单位
疫情防控期间本项目采用非现场方式实施，成交结果通过学校主页“招标采购”栏公布。学校组织3人及以上单数询价小组，对报价文件进行资格性及符合性检查，通过资格性及符合性检查的单位报价文件，由询价小组根据符合采购需求、质量和服务相等且报价最低的原则确定成交供应商。
	供应商对资格要求及报价要求的响应情况（可另附页）

	评审时间及地点
	评审时间：2020年3月30日9:00
评审地点：无锡市高浪西路1600号无锡职业技术学院综合楼904会议室
	总报价
	　小写：

大写：　
　

	虚线左方为采购人填写
	虚线右方为供货商填写





附件一：


附件二：


附件三：
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铝合金


GW3-02-02
1


A-A


Ra
1.


6


Ra
1.


6


80


12


B-B


A


0.03
0.03


0.05


A


7


10







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


80


70 ±0.02


12


5


49.5 ±0.01


2 x  M4 


4


2X 5.5 贯穿


GW3-02-03
2:1


HBL16-L1.03-08


Ra1.6


Ra1.6


60


25


4


10 ±0.01


2 x M3贯穿


35


10
10







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW3-02-04


2:1


HBL16-L1.03-11


6


M4THR


齿数：16
模数： 1


压力角： 20°


（


45钢


     ）
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面淬火


18


10 
+
+
0.021
0.008贯穿


30







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


10


Ra
1.


6


Ra
1.


6


齿距：3.14
模数： 1


压力角： 20°


（


45钢


     ）
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面高频淬火


GW3-02-05
1:2


HBL16-L1.03-12


45X8=360


380


10


10


4
 6


9 x  3.5 完全贯穿
 6 


45 ±0.01







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW3-02-06


1:1


工位3-
上下运动气缸安装板


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


30
 ±


0.
01


56


66


13 30 ±0.01


 6 10 
4 x  4.5 完全贯穿


9
A


0.03


0.03


0.05


A


10


10


Ra1.6


Ra
1.


644
 ±


0.
0182


149 28 ±0.01


4 x  6.50 完全贯穿
 13  6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW3-02-07


1:1


工位3-气动手抓安装板


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


81


2 x  5.60 完全贯穿
 11  6反面


25.5


23
.8 30 ±0.01


Ra1.6


A


Ra
1.


6


0.03


0.03


0.05


A


12


100


12


5.5


48


70 ±0.01


18
 ±


0.
01


8


4X 5.5 贯穿







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


7
6


9 
±


0.
01


6
2X 4.5


GW3-02-08
2:1


工位3-搬运手抓
Ra


1.
6


0.03


40


19.76


8


6


R4.5


12







Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


1:2
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 工位3-
伺服同步带运动装置底板


铝合金


GW3-03-01
1


Ra3.2


Ra3.25


170 ±0.02


590


10


55


3 x M4 15


195


10
6


350 6


6 x M6完全贯穿


32 x M3 贯穿 4 x M3 贯穿


18.5


15


25 ±0.01


80
 ±


0.
01


60
.7


5


24


65


20


440


R10


70


11
070


482


489 ±0.05


577


34
52


 ±
0.


01


25X15=375


25 ±0.01


20 ±0.01


8 x  5.50 完全贯穿
 11 


10 ±0.01


6 x M6完全贯穿







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


10


11
6


213750
.5


10
6 


±
0.


02


15
 ±


0.
01


40


R6


48 ±0.01


70


50 ±0.01


20 ±0.01


 6


42
 ±


0.
01


4 x M6贯穿


 6 完全贯穿4 x 


8 x  3.50 完全贯穿
 6 


130


A


A


GW3-03-02
1:1


工位3-伺服同步带连接座


A


A-A


0.03 0.03


0.05


A


12


7


Ra
1.


6


Ra
1.


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1
GW3-03-03


1:1


工位3卡皮带座-后


Ra1.6


10


38


28


40


R2
R3.25


30


15
.2


5


R6


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


30 ±0.01


45


50


2xM5 10


Ra1.6


Ra
1.
6


5


13.5


5


22
 ±


0.
01


20 
+
+
0.15
0.08







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


13


10


20
20


Ra
1.
6


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW3-03-04
2:1


工位3-卡皮带座-前盖


7


50


R2.5


4


30 ±0.01


45


10


10


2 x  5.5 完全贯穿
 10  5.40







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW3-03-05
1:1


工位3-同步带运动-
伺服马达安装块


 12


80 ±0.01


106 ±0.02


49.5 ±0.01


 104 x M5 


4 x M6


50
 ±


0.
01


49
.5
 ±


0.
01


 6反面


32
.5


58


2 x  5.50 完全贯穿
 11 


40


AA 65


10


30


12
.5


40


A


A-A


0.03


0.03


0.05


A


10


50


10


6


116


10


Ra1.6


Ra1.6


Ra1.6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


Ra0.8


0.03


0.9X0.3


C0.5


14
3


25.5


15.1


9 
- -0.


00
8


0.
02


1


 M5  10


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


45钢


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW3-03-06
2:1


工位3-同步带运动装置-
轴承座







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


22


GW3-03-07
2:1


工位3-拉卡皮带座-后


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


52 ±0.01
4XC2


7 贯穿


16


2X


65


Ra1.6


0.03


22 ±0.01


2XC2


7 贯穿


21.5


13
.5


8


2X


40







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW3-03-08
2:1


工位3-伺服同步带垫高块


15 ±0.01


27


34.7


20
 ±


0.
01


4X 3.5贯穿


A


Ra1.6


Ra1.6


0.03


0.03


0.05


A


26







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


5


4 x  8.5 完全贯穿


15 ±0.05


30
 ±


0.
01


96 ±0.02


5
6


15 ±0.01


12


7


4 x M4  18


GW3-03-09
1:2


工位3-真空系统安装板


0.03


0.05 A


0.03


0.05 A


130


42


50


80


12


42


Ra1.6Ra1.6         技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


0.03


A


12


58


Ra1.6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


Ra
1.


6


Ra
1.


6


8


25


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C0.5


铝合金


3.表面氧化处理


     ）（
Ra6.3


GW3-03-10
1:1


工位3-吸盘安装主支架


 5 完全贯穿


4XC3


160


R3.5


12
.5


22 130


15
 ±


0.
01


2 x 


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW3-03-11
1:1


工位3-吸嘴副支架


R4.5


20
105 ±0.01


2 x M6 完全贯穿


4XC2


12.5


10


27.5 75


AA


A-A


2 : 1
Ra1.6


Ra1.6


6


130
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


80


80


8.204.
5


6.8


67.5°


323


67
.5
°


（


8080铝合金型材


     ）
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


GW3-GBSL-01-01
1:2


8080短







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


4 1


67.50°


211


67
.5
0°


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


8080铝合金型材


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3


4.
50 8.20


GW3-GBSL-01-02
1:2


8080角







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1
GW3-GBSL-01-03


1:10


8080长


67.50°


1093


67
.5
0°


（


8080铝合金型材


     ）
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


461


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4080铝合金型材


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3


GW3-GBSL-01-04
1:5


4080铝型材


40


4.
5


80


8







Ra6.3


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT8级规定


4.未注倒角C2
3.表面氧化处理


     ）（


56


18
5


45°


59
.8


40.2


46
.5


40


40


10
0


45.8


16
3.


3


17
5.


5520
3.


8


21
1


46.3


74.6


20


66.06


177.44


8 x M6 完全贯穿


208.19


84.5 85.5


266.5


501.4


R52


40


15
.1


163.7


10
9


191.7


18
38


189.8


13
.8


48152.7


142


91
.1


59
.8


126


40.2


41.7


46
.5


14
2.


24


63.74


120


40
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


26 1
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11
8


150


30 90 ±0.01


R51
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 ±
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01


14


4 x  8.5 完全贯穿
 18  12


40


A


A
（


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


3.未注明的倒角C1
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）
Ra6.3


塑料或者胶木


GW3-GBSL-01-09
1:1


工位3-环形导轨-
上料系统工件放置板
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


16 1


转动连接1


GW3-GBSL-01-101:1
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8
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10


10
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43


20


2X 5.4
Ra


3.
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        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


4.未注倒角C1
3.表面氧化处理


铝合金


Ra6.3
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


16 1


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C1


铝合金


3.表面氧化处理


     ）（
Ra6.3


A-A


41
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3 
+ +0.


08
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GW3-GBSL-01-11
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转动连接2
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


4 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


4.未注倒角C0.5
3.表面发黑处理


铝合金


Ra6.3


1:2
GW3-GBSL-02-01


IOR1615DZ-K-03-0002-
轴承套
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


3 1
GW3-04-11


1:2


IOR1615DZ-K-03-0006-
从动轴


Ra6.3


4.为主倒角C0.5


铝合金


3.表面氧化处理
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1.锐角倒钝，去毛刺
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无锡职业技术学院
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标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


3 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


铝合金


（     ）


3.表面氧化处理
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
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校 对
批 准
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审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


4 1


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C0.5


铝合金


3.表面氧化处理
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4.未注倒角C0.5
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3.表面氧化处理
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        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面氧化处理
4.可以由多块零件组装而成，两零件间要安装定位销保证精度
5.未注倒角C1
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无锡职业技术学院
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2 1
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1:1
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轴承座
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30


65


25


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C1
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3.表面氧化处理
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无锡职业技术学院
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处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1 1:1
GW3-GBSL-03-02
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气缸铰接座01


        技术要求
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3.表面氧化处理


1.锐角倒钝，去毛刺
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日期
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        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
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无锡职业技术学院
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重 量
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图 样 标 记 数量 比 例
日期
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IOR1615DZ-K-02-0005-
气缸前接头
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1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C0.5


45钢


3.表面发黑处理
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


12


（


45钢


     ）
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面发黑处理
4.未注倒角C0.5


GW3-GBSL-03-04
2:1
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气缸转轴01
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校 对
批 准
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审 定


处数标记 更改文件号
重 量
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图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


1.30X0.5
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1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C1


45钢


3.表面发黑处理


     ）（
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无锡职业技术学院
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校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


（


铝合金


     ）
Ra6.3


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面氧化处理
4.未注倒角C1
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处数标记 更改文件号
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日期
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        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面发黑处理
4.未注倒角C1


GW3-GBSL-03-08
2:1


IOR1615DZ-K-02-0009-
锁定杆轴承销







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


32


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3
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气缸转轴连杆


C10


178


26


M8


20


3
7


C3







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


不锈钢钢板


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


R4.5


80


60


50


110


2X 7


GW3-GBSL-03-10
1:1


工位3-换型导轨-
上料定位座


71


80


4


140







8


85


11
7


26175


8


R3.25


17


17
9


R85


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）
Ra6.3


（


        技术要求


1:2
工 艺
审 核 批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期


日期 IOR1615DZ-K-05-0001-
同步轮保护罩01


1.5mm不锈钢钢板


GW3-GBSL-04-012


30


6.
5


47.5


14
7


54







1:2
批 准


无锡职业技术学院


数量 重 量图 样 标 记


第     张共     张


比 例
签 字


标准化
审 定


标记
设 计
校 对


处数 更改文件号


日 期工 艺
审 核


日期 IOR1615DZ-K-05-0002-
同步轮保护罩02


1.5mm不锈钢钢板


GW3-GBSL-04-022


Ra6.3


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（


54


30


6.
5


201


R85


11
7


8


R3.25


8


26


17
85


17
9







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


7


33
.5


54


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


1.5mm不锈钢钢板


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3


GW3-GBSL-04-031:5


IOR1615DZ-K-05-0004-
皮带罩02


776


58
.5


8


748


8


R3.5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


4 1
GW3-GBSL-04-04


2:1


工位3-环形导轨上料系统-
地脚安装板


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


9


4XC3


40


40
2X


M12


Ra3.2


Ra3.2


10


80





		GW3-GBSL-01-01-8080短

		GW3-GBSL-01-02-8080角

		GW3-GBSL-01-03-8080长

		GW3-GBSL-01-04-4080铝型材

		GW3-GBSL-01-05-0004-导轨底板01

		GW3-GBSL-01-06-0005-导轨底板02

		GW3-GBSL-01-07-0006-导轨底板03

		GW3-GBSL-01-08-0008-张紧块

		GW3-GBSL-01-09-工位3-环形导轨-上料系统工件放置板

		GW3-GBSL-01-10-转动连接1

		GW3-GBSL-01-11-转动连接2

		GW3-GBSL-02-01-03-0002-轴承套

		GW3-GBSL-02-02-03-0006-从动轴

		GW3-GBSL-02-03-03-0005-轴承套固定板 - 图纸

		GW3-GBSL-02-04-03-0004-轴承挡圈

		GW3-GBSL-02-05-主动56L27

		GW3-GBSL-02-06-03-0003-主轴

		GW3-GBSL-02-07-03-0001-电机固定座

		GW3-GBSL-03-01-02-0010-轴承座

		GW3-GBSL-03-02-02-0001-气缸铰接座01

		GW3-GBSL-03-03-02-0002-气缸铰接座02 - 图

		GW3-GBSL-03-04-02-0005-气缸前接头

		GW3-GBSL-03-05-02-0003-气缸转轴01

		GW3-GBSL-03-06-02-0012-转轴03

		GW3-GBSL-03-07-02-0008-锁定杆

		GW3-GBSL-03-08-02-0009-锁定杆轴承销

		GW3-GBSL-03-09-02-0006-气缸转轴连杆

		GW3-GBSL-03-10-工位3-换型导轨-上料定位座

		GW3-GBSL-04-01-05-0001-同步轮保护罩01

		GW3-GBSL-04-02-05-0002-同步轮保护罩02

		GW3-GBSL-04-03-05-0004-皮带罩02

		GW3-GBSL-04-04-工位3-环形导轨上料系统-地脚安装板
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


6060


30


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4080铝合金型材


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3


GW4-01-01
1:10


工位4-型材1


40


800


15
10.58X


30


40


30


15


80


40


8







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


30 ±0.01


60


25


30


24


15


 6.40反面
4 x  6.60 完全贯穿


 11 


40
 ±


0.
01


A


A


A


0.03


A-A


Ra1.6


Ra1.6


0.03


0.05


A


10


R4.5


80


16


14


10


0.
00


8
0.
02


3
++


32
 


32
 + +0.


02
3


0.
00


810


GW4-01-02
1:1


工位4-同步带带轮安装板1


Ra1.6


8.75


24


40


60


30 ±0.01


120


20


2XM6 18







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW4-01-03


1:1


工位4-同步带带轮安装板2


 15 


15


R6


 6反面


40
 ±


0.
01


30 ±0.01


R10


35


60


50


4 x  9±0.01 完全贯穿


10


77.5


A


A


Ra1.6


Ra
1.


6


40


1324


70


130


16


M6 18


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


A-A


55


80


R4.50


10


14 16







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW4-01-04
1:1


工位4-同步带安装支撑板1


90
 ±


0.
01


9.
5


15


M5 15


6


11
0


12
0


Ra1.6


Ra
1.


6


8


30


124.5


20


87.5 30 ±0.01


3







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求


（     ）


3.表面氧化处理


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


铝合金


Ra6.3


11
0.


5


16


10


13
0


19
.5


6


2XM5


90
 ±


0.
02


Ra1.6


Ra
1.


6


Ra
1.


6


Ra1.6


20


87.5 30 ±0.01


8


330


2X 6.5


73.5


73
.5


R22.5


20


R3


30


64
.5


R3


15


1:1
GW4-01-05


工位4-同步带安装支撑板2


7


49.5


 12


90.5


42
.5


75
.5


 ±
0.
01


26
 ±


0.
01


2 x M6


2XM5贯通







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


10


10
9.


5


Ra
3.


2


Ra
3.


2


GW4-01-06
1:2


工位4-
同步带主动轮安装连接板1


4XC3


292 ±0.05


304


90
 ±


0.
02


4 x  5.5 完全贯穿
 10  5.40







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


        技术要求


45钢


（


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）


1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面发黑处理


Ra6.3


A-A


22


1.5


20


0.
02


3
0.


00
8


22
 + +


30


Ra1.6


Ra1.6


34


19 
+
+
0.021
0.008


A


A


GW4-01-07
2:1


工位4-从动带轮1







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1 2:1
GW4-01-08


工位4-从动带轮轴


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C0.2


45钢


3.表面发黑处理


     ）（
Ra6.3


Ra0.8


0.03


12


0.
02


3
-


23.5


0.
00


8


0.85X0.3


8 
-


2


42.7


M4 15







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1
GW4-01-09


2:1


工位4-从动轴连接轴


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面发黑处理


45钢


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


12


22


8


18


20


A


A


A-A


0


16


30


0.
01
3


35


15


8


M5


8 
+  4.4







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


A-A


Ra1.6


5.40


10


Ra
1.


6


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面发黑处理


45钢


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW4-01-10
5:1


工位4-从动轴安装轴


20


22


10


21


3


5.5


A


A







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


1 : 1


A-A


          


5 
+ +0.


02
1


0.
00


8


12


1:2
GW4-01-11


工位4-主动轮轴1


2-M5 15


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


45钢


1.锐角倒钝，去毛刺


（     ）


3.表面发黑处理


        技术要求


Ra6.3


Ra1.6


Ra1.6


A0.03


0.03


0.05


A


25 25


0.
00


8
12


 


4040


0.
00


8


332
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1512
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Ra1.6 Ra1.6 B


B


A


A


1 : 1


B-B


          


5 
+ +0.


02
1


0.
00


8


10.2







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面发黑处理


45钢


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW4-01-12
2:1


工位4-主动带轮


A-A


Ra1.8


2XM5 22


20


30


26


1


28


17
.3


0.029


34


15 
+
+0.013


5 
+
+
0.021
0.008


A


A







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


1.5


20


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


1.5mm不锈钢钢板


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3


GW4-01-13
1:5


工位4-皮带托条


8


75°


100


15


R2.25


8


290X2=580


780


10


810


12
.5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW4-01-14


1:2


工位4-
皮带输送定位安装板


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


25
 ±


0.
01


262 ±0.05
50


4 x  9 完全贯穿
 18  5


16


302


133


10


5


2XM5


36 ±0.01







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


20


50


32
 ±


0.
01


36


16
 ±


0.
01


64


60


9


R3


Ra1.6


0.03


28


20


9


100


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW4-01-15
1:1


工位4-
皮带定位气缸安装板







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
3.表面氧化处理


铝合金


（     ）


4.未注倒角C0.5


Ra6.3


GW4-01-16
2:1


工位4-定位装置盖板


9


9


28


32 ±0.01


2 x  6 完全贯穿
 11  15


AA


A-A
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02


9
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01
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25


18 
+
+
0.029
0.016


Ra1.6
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6
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1.


6


Ra1.6
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无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1
GW4-01-17


2:1


工位4-皮带输送定位块1


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C0.25


铝合金


3.表面氧化处理


     ）（
Ra6.3


18


30


13


3.
5


8 18


37







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


A-A


9


GW4-01-19
5:1


工位4-皮带定位连接杆


10


12 M6
A


A


11


3


4


12







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


250 ±0.05


90


32


16


100


R3


2X 6.5


16


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒角C1


铝合金


3.表面氧化处理


     ）（
Ra6.3


GW4-01-19
1:2


工位4-最终阻挡板


180


188


280


Ra1.6Ra1.6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


15


73


50


10


6.5


56


7.
5


10


11.5


20


AA


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


1.5mm不锈钢钢板


1.锐角倒钝，去毛刺


     ）（
Ra6.3


GW4-01-20
1:2


工位4-同步带输送线罩子
17


5


39


A-A


82


1.
5


102







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW4-01-21


1:2


工位4-
定位阻挡装置安装板


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


 20


80
 ±


0.
01


254 ±0.02


30


117 60 ±0.01


84


127


12
4107


167


30


30


80


R3


2 x 
 12 


20


 5
 5.5 完全贯穿 4 x  9 完全贯穿


 16 


2 x M6完全贯穿


Ra1.6 Ra1.6


222


28


294


10







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


（     ）
Ra6.3


黑胶木或者黑POM


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


23
.3


3


23.33


812 ±0.008


80
 ±


0.
02


100 ±0.02


120


4 x  7 完全贯穿
 15  8


A


A


A-A


15


10
0


GW4-01-22
1:1


工位4-工位定位板







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW4-01-23


1:2


工位4-定位阻挡-
阻挡气缸安装板


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


16 ±0.01


12


85


21
.5


12


2XM5 15


Ra1.6


57


Ra
1.


6
Ra


1.
6


R2


30


80


40


12
R3.5


2XC3


37


8


60


18 
+
+
0.029
0.013


18
 ±


0.
01







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


8.75


60


120


40


20


24


30 ±0.01
2XM6 15


GW4-01-24
1:1


镜向工位4-
同步带带轮安装板1


Ra6.3


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


0.03


0.05 A


30 ±0.01


30


6.6


80


20


25


15


40
 ±


0.
01


4X


24


A


A


Ra1.6


A-A


Ra1.6


0.03


A


0.
01


3
+ +0.


02
9


14


32
 


6.4


10


11


R4.5


10


10


32
 + +0.


02
9


0.
01


3







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1 1:1
GW4-01-25


镜向工位4-
同步带带轮安装板2


        技术要求


（     ）


3.表面氧化处理


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


铝合金


Ra6.3
Ra1.6


24


16


13


70


130


40


M6 15


30 ±0.01


40
 ±


0.
01


80 R6
30 17.5 35


60


R10


4X 9


85


20


A


A


A-A


14


5


15


R4.5


4X


10


5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW4-02-01


1:1


工位4-
螺钉搬运Y方向伺服模组安装板


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


 4.5 完全贯穿
 10 


4 x 
 7反面


25


131


19
.5


30 ±0.01


30
 ±


0.
01


 7


65 ±0.01


 10 


30
 ±


0.
01


4 x  4.5 完全贯穿


6


62


A


A


A-A


0.05 A


0.03


0.03


A


210


12


Ra1.6


Ra1.6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


36 ±0.01


56


34


10


2X 7


GW4-02-02
1:1


工位4-气动手抓安装板


70 ±0.02


18
 ±


0.
01


6 5.5


40


4X 5.5


A


0.03


0.03


0.05


A


8


8


10
0


Ra1.6


Ra
1.


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW4-02-03


1:1


工位4-
螺钉搬运上下运动气缸安


装板


44
 ±


0.
01


80


16


17 28 ±0.01


4 x M5 完全贯穿


30 ±0.01


60


78


15


30
 ±


0.
01


9


4 x  4.5 完全贯穿
 10  5


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


A


0.03


0.03


0.05 A


0.03


0.05


A


10


10


Ra1.6


Ra1.6


Ra
1.


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1
GW4-02-04


2:1


工位4-搬运手抓


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


6


40


12


7
12


 ±
0.


01


2X 5.5


A


0.03


0.03


0.05


A


8


6


Ra1.6


Ra
1.


6


20


6


R7.5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1
GW4-02-05


1:5


工位4-
螺钉搬运机械手安装板


30


R2.5


4.5


36
12


3


（


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
1.锐角倒钝，去毛刺


     ）
Ra6.3


6mm不锈钢钢板


R5


272


13


60


15
30


40


6


A0.05


A


6


50


6







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


A


Ra
1.
6


Ra1.6


0.03


0.03


0.05


A


12
0


48
 ±


0.
01


16
0


120


12


35 50 ±0.01


12


4XM6


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.可以由多块零件组装而成，两零件间要安装定位销保证精度


铝合金


3.表面氧化处理


     ）（
Ra6.3


GW4-03-01
1:2


工位4-成品搬运机械手-
升降气缸安装板


15 140 ±0.02


54


90
 ±


0.
01


30


12


20


4 x  9 完全贯穿
 18  4







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


1 : 1


A-A


A0.03


0.03


0.05


A


72


30
 ±


0.
01


104 ±0.02


 9 完全贯穿4 x 


58
 ±


0


 10反面 18 


52 ±0.01


4 x  9 完全贯穿
 18  10


A


A


15


126


Ra1.6


Ra1.6 1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.未注倒圆R1


铝合金


3.表面氧化处理


     ）（
Ra6.3


GW4-03-02
1:2


工位4-
成品搬运气动手抓安装板







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


A


Ra
1.


6


Ra
1.


6


0.03


0.03


0.05


A


40
40


3 x M5 12


23


12
0


570


20


20


40
 ±


0.
01


40
 ±


0.
01


R4.5


18


86


2


84


GW4-03-03
1:5


工位4-
成品搬运气缸安装板







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW4-03-04
1:1


工位4-成品搬运手抓


30 ±0.01


97


54


12


12


2 x  6.5 完全贯穿
 12  7


A


A


A-A


Ra
1.


6
Ra


1.
6


C2


12


10.5


22
6


15.5







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1
GW4-03-05


1:1


工位4-成品搬运机械手-
连接板


40 ±0.01


9 贯穿


80


40
 ±


0.
01


20


20


6X


40 ±0.01


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


Ra3.2


Ra3.2


120


10







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


Ra1.6


Ra1.6


10


120         技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW4-03-06
1:1


工位4-成品搬运机械手-
连接板2


5460


5.53X


9


20
12


20


40 ±0.01


3X


40 ±0.01







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


4 1
GW4-04-01


1:10


流利条组件1


（


        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定
1.锐角倒钝，去毛刺


     ）
Ra6.3


41


38


50


41


34


1134


36







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


1 1


 6反面


11


30 56


16 36
 ±


0.
01


10
30


156.5


40 ±0.01


40
 ±


0.
01


4 x 
 11 


10


 7
 5.5 完全贯穿4 x  5.5 完全贯穿


 11 


4 x M6完全贯穿


A


A


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW4-04-02
1:2


支撑板


A-A


Ra
1.


6


Ra
1.


6


22
0


10







无锡职业技术学院


签 字
标准化设 计


审 核
工 艺


校 对
批 准
日 期


审 定


处数标记 更改文件号
重 量


第     张共     张


图 样 标 记 数量 比 例
日期


2 1


（


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


3.表面氧化处理
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）
Ra6.3


GW4-04-03


福来轮流利条-240


1:2


240


38
50


62
.5


18


23


34.5







无锡职业技术学院


签 字
标标标设 计


审 核
工 艺


校 对
批 标
日 期


审 定


处处标标 更更更更更
重 量


第     张共     张


图 样 标 标 处量 比 例
日期


1 1


100 ±0.02


40


120


wX 9


GW4-04-04
1:1


工位4-
成品收集升降气缸安装板


1.锐角倒钝，去毛刺
        技术要求


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


4.可以由多块零件组装而成，两零件间要安装定位销保证精


铝合金


3.表面氧化处理


     ）（
Ra6.3


Ra
1.
6


Ra1.6


Ra
1.


6


60.40


10


9.50


R13


16


40







无锡职业技术学院


签 字
标标标设 计


审 核
工 艺


校 对
批 标
日 期


审 定


处处标标 更更更更更
重 量


第     张共     张


图 样 标 标 处量 比 例
日期


1 1
Ra
1.


6


Ra
1.


6


10


        技术要求
1.锐角倒钝，去毛刺


3.表面氧化处理


铝合金


2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


     ）（
Ra6.3


GW4-04-05
2:1


工位4-
成品收集升降气缸连接板


40 ±0.01


56


M5


M18







无锡职业技术学院


签 字
标标标设 计


审 核
工 艺


校 对
批 标
日 期


审 定


处处标标 更更更更更
重 量


第     张共     张


图 样 标 标 处量 比 例
日期


1 1


11


6


36 ±0.10


12


4XM6 20


Ra1.6


Ra1.6


        技术要求


（     ）


3.表面氧化处理


1.锐角倒钝，去毛刺
2.未注明的尺寸公差按IT11级规定


铝合金


Ra6.3


1:1
GW4-04-06


工位4-
成品收集上下阻挡板


80


130





		GW4-01-01-工位4-型材1

		GW4-01-02-工位4-同步带带轮安装板1

		GW4-01-03-工位4-同步带带轮安装板2

		GW4-01-04-工位4-同步带安装支撑板1

		GW4-01-05-工位4-同步带安装支撑板2

		GW4-01-06-工位4-同步带主动轮安装连接板1

		GW4-01-07-工位4-从动带轮1

		GW4-01-08-工位4-从动带轮轴

		GW4-01-09-工位4-从动轴连接轴

		GW4-01-10-工位4-从动轴安装轴

		GW4-01-11-工位4-主动轮轴1

		GW4-01-12-工位4-主动带轮

		GW4-01-13-工位4-皮带托条

		GW4-01-14-工位4-皮带输送定位安装板

		GW4-01-15-工位4-皮带定位气缸安装板

		GW4-01-16-工位4-定位装置盖板

		GW4-01-17-工位4-皮带输送定位块1

		GW4-01-18-工位4-皮带定位连接杆

		GW4-01-19-工位4-最终阻挡板

		GW4-01-20-工位4-同步带输送线罩子

		GW4-01-21-工位4-定位阻挡装置安装板

		GW4-01-22-工位4-工位定位板

		GW4-01-23-工位4-定位阻挡-阻挡气缸安装板

		GW4-01-24-镜向工位4-同步带带轮安装板1

		GW4-01-25-镜向工位4-同步带带轮安装板2

		GW4-02-01-工位4-螺钉搬运Y方向伺服模组安装板

		GW4-02-02-工位4-气动手抓安装板

		GW4-02-03-工位4-螺钉搬运上下运动气缸安装板

		GW4-02-04-工位4-搬运手抓

		GW4-02-05-工位4-螺钉搬运机械手安装板

		GW4-03-01-工位4-成品搬运机械手-升降气缸安装板

		GW4-03-02-工位4-成品搬运气动手抓安装板

		GW4-03-03-工位4-成品搬运气缸安装板

		GW4-03-04-工位4-成品搬运手抓

		GW4-03-05-工位4-成品搬运机械手-连接板

		GW4-03-06-工位4-成品搬运机械手-连接板2

		GW4-04-01-流利条组件1

		GW4-04-02-支撑板

		GW4-04-03-福来轮流利条-240

		GW4-04-04-工位4-成品收集升降气缸安装板

		GW4-04-05-工位4-成品收集升降气缸连接板

		GW4-04-06-工位4-成品收集上下阻挡板
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